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Drehen: 
Konventionell mit Digitalanzeige: Drehdurchmesser max. 300 mm, Spitzenlänge 850 mm 
Zyklengesteuert: Drehdurchmesser max. 280 mm, Spitzenlänge 800 mm, Reitstock, Lünette 
CNC Angelini DG 15: 4 Achsen, angetriebene Werkzeuge, Drehdurchmesser max. 300 mm,  
                                      Spitzenlänge 650 mm, gesteuerter Reitstock 
 
Fräsen: 
CNC Deckel FP3-AT mit Werkzeugwechsler: X 400 mm, Y 400  mm, Z 400  mm 
CNC Deckel FP4-60T mit Werkzeugwechsler: X 600 mm, Y 500 mm, Z 450 mm 
CNC FP50 CC: X 1200 mm, Y 600 mm, Z 500 mm 
NC MAHO MH 600 P mit Universalrundtisch: X 500 mm, Y 400 mm, Z 400 mm 
Konv. Bettfräsmaschine Huron mit Digitalanzeige: X 1700 mm, Y 440 mm, Z 450 mm 
 
Schleifen: 
Konventionell Außenrund Z&B URS 750: Schleifdurchm. max. 250 mm. Länge max. 750 mm 
NC Flachschleifmaschine Fabr. ELB: 850 x 375 mm x Höhe 375 mm 
NC Flachschleifmaschine Fabr. ELB: 600 x 375 mm x Höhe 375 mm 
NC Flachschleifmaschine Fabr. Geibel & Hotz: 400 x 200 mm x Höhe 300 mm 
 
Kleinmaschinen: 
Handhonmaschine Fabr. Nagel bis Ø 80 
Diverse Tisch- und Ständerbohrmaschinen 
Hydraulikpresse 
Hydraulikprüfstand 
Diverse Krananlagen bis 1000 kg Tragkraft 
Stapler bis 1,5 Tonnen 
 
Gut sortiertes Materiallager mit 16MnCr5 und GGG40. 
 
Fertigung von Funktionseinheiten in Einzelfertigung oder Kleinserien bis Losgröße ca. 100 Stk. 
Montage von Baugruppen 
Konstruktion von Vorrichtungen und Spannsystemen mit CAD ProEngineer 
Sämtliche Härtebehandlungsarten sind am Ort möglich. 
 
Weitere Informationen zu unseren eigenen Produkten und unserer Firma erhalten Sie auf unserer 
Homepage www.zentrierspanner.de 

Maschinenliste und 
Fertigungsmöglichkeiten 
 
 
 


